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Dispositivo per 1 • eliminazione di rifili di taglio di un 
rotolo od altro ! 



5 DESCRIZIONE 
Campo tecnico 

L'invenzione riguarda un dispositivo per la rimozione 
degli scarti o rifili di estremita nella produzione di 
rotoli di material! nastriformi avvolgibili, come carta o 
10 simili, ad esempio per la produzione di rotoli di carta 
igienica, asciugatutto od altro, prodotti mediante il ta- 
glio in piu parti di rotoli pid lunghi, o cosiddetti 
"logs" . 

Piu in generale la presente invenzione riguarda un 
15 dispositivo per 1 • eliminazione di rifili o scarti da se- 
rie o file di prodotti. 



Stato dell' arte I 



La produzione di rotoli di materiale nastriforme av- 
volto, come carta igienica e simili, i realizzata ese- 
20 guendo tagli in piu parti di un "log", jcioe di un rotolo 

originale di diametro uguale a quello dei rotoli finali 

I » 

ma di lunghezza molto maggiore. il log e quindi tagliato 
in piu parti mediante macchine troncat'rici, al fine di 
ottenere rotoli della lunghezza voluta . Durante questa 
25 operazione vengono prodotti ad entrambe 
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log rifili o scarti di testa e di coda, per scartare la 
porzione di materiale di bordo che risuita f requentemente 
danneggiata e comunque avvolta in modo non regolare. Con 
il taglio dei rifili si ottiene anche la produzione di 
rotoli della desiderata lunghezza assiale, anche quando 
la larghezza del materiale nastriforme di partenza non e 
un multiplo esatto dell'altezza dei rotoli. 

Tali scarti o rifili devono essere jespulsi dalla li- 
nea di produzione prima dell • imballaggio o confezionamen- 
to per un eventuale recupero tramite riciclo del materia- 
le, evitando 1 ' inceppamento delle macchine conf ezionatri- 



ci. 



Al fine di eliminare tali scarti sono state sviluppa- 
te diverse macchine. Esistono macchine che utilizzano un 
5 procedimento che sfrutta dispositivi pneumatic! di aspi- 
razione come quelli descritti in WO-A-0162635, in EP-A-0 
607761, GB-A-2 137 918 o in US A 5,458,033. 

Un altro sistema e quello descritto in US-A-4 ,265,361 
che lascia cadere fuori dalla linea tutti i rotoli, la 
cui grandezza e piccola a tal punto da sfuggire a un si- 
stema di afferraggi posti a distanza congrua. 

In WO-A-9732804 e descritto un sistema di espulsione 
degli scarti che si basa sostanzialmente sulla disposi- 
zione, sulla linea di trasporto dei rotoli, di tre tratti 
different!. II primo tratto e caratterizzato dalla pre- 
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senza di uno spintore che spinge lungo una guida o canale 
i rotoli provenienti dalla macchina trbncatrice. II se- 

r 

condo tratto e caratterizzato dalla contemporanea presen- 
za di due cinghie trasportatrici motorizzate disposte al 
di sotto del percorso dei rotoli. Esse prowedono a for- 
nire gli appoggi ai rotoli e al loro trasporto. Anche in 
questo secondo tratto e presente lo spintore che, pur non 
svolgendo funzioni di trasporto dei rotoli, compito svol- 
to dalle due cinghie, percorre parte di questo secondo 
tratto prima di essere riportato indietro dalla catena 
cui e solidale. Le due cinghie del secondo tratto del 
percorso dei rotoli sono di lunghezza diversa e contigua- 
mente alia cinghia piu corta e disposta una barra forman- 
te un appoggio fisso. La barra si trova ad una quota su- 
periore rispetto alle due cinghie, una idelle quali si e- 

i 

stende parallelamente alia barra stessai 

II terzo tratto del percorso dei rotoli e dunque de- 
finito da una delle due cinghie, che si estende lungo il 
percorso di avanzamento dei rotoli oltre il secondo trat- 
to, e che fornisce il trascinamento ai rotoli. Inoltre, 
detto terzo tratto e definito anche dalla superficie li- 
scia formata da detta barra, la quale fornisce un appog- 
gio di scorrimento. Lo sbilanciamento che deriva dalla 
non simmetricitS. della spinta, che la cinghia esercita 
sul rotolo appoggiato sulla cinghia da un lato e sulla 
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barra fissa dall'altro, e compensato soltanto nel caso 
che il rotolo sia di lunghezza suf f iciente . In caso con- 
trario il rotolo troppo corto, costituito dal rifilo di 
testa o di coda, cade dalla linea e viene scartato. 

Questo dispositivo conosciuto presenta notevoli van- 

! 

taggi, ma e suscettibile di ulteriori perf ezionamenti, in 
particolare per rendere piu efficiente ed affidabile il 

r 

sistema di guida dei rotoli anche ad alte velocita, e piu 
corto l'intero percorso dei rotoli. 

In IT-B-01292359 e descritto jun sistema per 
I'eliminazione dei rifili di testa e di coda da file di 
rotoli tagliati, che si basa sulla differente dimensione 
assiale tra un rotolo destinato all 1 imballaggio e la di- 
mensione assiale di un rifilo. I rotoli ed i rifili sono 

i 

disposti su una linea di trasporto costituita da due mez- 
zi a cinghia paralleli, posti a distanza regolabile l'uno 
dall'altro, avanzanti nello stesso senso e alia medesima 
velocita. La distanza reciproca dei due mezzi a cinghia e 
pari alia dimensione assiale dei rotoli e quindi superio- 
re alia dimensione assiale dei rifili. 

L'eliminazione dei rifili e dovuta quindi al fatto 

j 

che le ridotte dimension! assiali dei rifili non consen- 

| 

tono il contemporaneo contatto con entrambe le cinghie. 
Viene cosi a mancare uri appoggio e si de terming* :'la ; "conse- 



guente caduta dei rifili dalla cinghia; infer]E$r£i; Il di- t 
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spositivo richiede, per funzionare, che sia i rotoli che 
i rifili entrino nel percorso, definito dalle due cinghie 
tra loro sovrapposte, vengano ribaltati e giacciano, 
quindi, su una delle loro facce plane. II disposltivo non 
5 pud funzionare se i rotoli ed i rifili (od almeno questi 
ultimi) vengono alimentati nell'assetto in cui escono 
dalla macchina troncatrice, cioe con il proprio asse pa- 
rallelo al percorso di avanzamento e quindi parallelo al- 
le due cinghie. II dispositivo richiede, quindi f a monte 
10 un sistema di ribaltamento dei rotoli e dei rifili od al- 
meno dei rifili. ; 

i 

Analoghi problemi possono presentarsi in altre situa- 

T 
I 

zioni in cui sia necessario eseguire jl 1 eliminazione di 

I 

rifili o scarti da serie o file di prodotti ottenuti dal 

; 
i 
i 

15 taglio di un semilavorato di maggiori dimensioni, od an- 

! • 

che semplicemente da serie di articolij o manufatti ali- 

i 

mentati lungo una linea di lavorazione 
Scopi e sommario dell 1 invenzione 

Scopo della presente invenzione e fornire un disposi- 
20 tivo per la rimozione degli scarti rifili di testa e di 
coda in serie di rotoli allineati f che sia semplice ed 
affidabile, anche ad elevate velocita operative. 

Piu in generale, scopo della presente invenzione e 
fornire un dispositivo che consenta 1 1 eliminazione di 
25 scarti o rifili da file o serie di articoli o prodotti 



Cj\dnnnmftnf.^ 



Pag. 6/27 



h ? 9 / a ■'■ -.f 0 I 0 2 

lungo una linea di lavorazione. 

! 

! 

Questi ed altri scopi e vantaggi; che appariranno 

i 

chiari agli esperti del ramo dalla lettura del testo che 
segue , sono ottenuti in sostanza con urj dispositivo com- 
5 prendente: un percorso per i prodotti ;' lungo detto per- 
corso, un organo flessibile mobile di ritegno e di movi- 
mentazione dei prodotti e dei rifili ed un contrapposto 
elemento longitudinale fisso; ed alraeno uno spintore mo- 
bile lungo una traiettoria di inserimento, per inserire 

10 le serie di prodotti e di rispettivi rifili in detto per- 
corso. Caratteristicamente, lo spintore inserisce i pro- 
dotti ed i rifili direttamente fra 1' organo flessibile e 
1' elemento longitudinale fisso anziche (come accade ad 
esempio in WO-A-9732804 ) su un sistema di trasporto in- 

15 termedio, Inoltre, la traiettoria di inserimento dello 
spintore interseca il percorso dei prodotti fra 1' organo 
flessibile e I'elemento longitudinale fisso, sovrapponen- 

dosi nel tratto terminale al percorso dei rotoli in con- 

i 

i 

tatto con l 1 organo flessibile e con 1' elemento longitudi- 

! 

20 nale fisso. j 

II dispositivo e particolarmente vantaggioso ed ido- 

i 

neo all'eliminazione dei rifili di testa' e di coda che si 
producono nel taglio di logs di materiale nastriforme av- 
volto. Nel seguito verra fatto specif ico e particolare 
25 riferimento a questa applicazione • Peraltro, il disposi- 
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tivo pud trovare applicazione anche in altre circostanze, 
ogni qualvolta i rif ili o scarti che j possono trovarsi 
nelle file o serie di prodotti sono di dimensioni tali da 
venire ribaltati e scaricati per effetto della coppia di 
5 ribaltamento applicata dal dispositive 

II funzionamento del dispositivo e basato sulle azio- 
ni che le superfici di contatto esercitano sui rotoli du- 
rante il trasporto. In particolare la caduta degli scarti 

o rifili dalla linea awiene quando la coppia di ribalta- 

i 

10 mento - che si genera a causa della contemporaneity della 

i 

spinta operata sul rotolo dall'organo flessibile e del- 
l'attrito della superficie di scorriraento definita dal- 
l'elemento longitudinale fisso - non e equilibrata dalla 
coppia esercitata dalle forze di reazione esercitatedagli 

15 appoggi. Di conseguenza si ha il ribaltamento e quindi 
caduta del rifilo, che presenta una lunghezza assiale in~ 
feriore al rotolo normale. Il rifilo, ribaltandosi a cau- 
sa della coppia di ribaltamento , perde il contatto con 
uno dei due appoggi definiti dall'organo flessibile e 

20 dall 1 elemento longitudinale fisso e cade. Viceversa, i 
rotoli non cadono dal percorso di avanzamento in quanto 
la loro maggiore lunghezza assiale fa si che le forze di 
reazione esercitate dagli appoggi siano sufficienti ad 
equilibrare la coppia di ribaltamento esercitata dall'at- 

25 trito. 
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La sovrapposizione tra la traiettoria di avanzamento 
e di spinta dello spintore e il tratto di percorso in cui 
i rotoli od altri prodotti analoghi sono' in contatto con 



l f elemento longitudinale fisso riduce 



sostanzialmente , 



5 rispetto a soluzioni antecedently la lunghezza del per- 
corso dei rotoli. Inoltre e possibile ridurre il numero 
di elementi meccanici, in quanto sono sufficient! un solo 
organo flessibile ed un solo elemento longitudinale fis- 
so. ! 

10 Secondo una forma di realizzazione preferita del- 

1 ' invenzione, l'elemento longitudinale fisso si trova ad 
una quota inferiore rispetto all* organo flessibile. Di- 
sponendo 1' elemento longitudinale fisso in posizione in- 
feriore e 1\ organo flessibile in posizione superiore si 

15 evitano problemi di interferenza meccanica tra i mezzi di 
avanzamento degli spintori r usualmente juna catena od al- 

i 

tro organo flessibile, ed i mezzi di avanzamento dell* or- 
gano flessibile che trascina i rotoli. 

Secondo una forma di realizzazione perfezionata del- 

20 1 1 invenzione, lo spintore presenta una fessura entro cui 
penetra 1' elemento longitudinale fisso durante il movi- 
mento con cui lo spintore inserisce le serie di rotoli 
entro il percorso fra 1" organo flessibile e 1' elemento 
longitudinale fisso stesso. In questo rnodoy^SAKil* elemento 

25 longitudinale fisso sia gli spintori -pos^OTici. esse^re di- 
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sposti simmetricamente rispetto alia mezzeria del percor- 
so di avanzamento dei rotoli. Si ottiene cosi un supporto 
ottimale dei rotoli ed una spinta equilibrata su di essi 
ed in definitiva la possibility di manipolare ad elevate 
velocita anche rotoli di materiale nastriforme molto mor- 
bido e delicato o comunque rotoli sof f ici . 

Disponendo l'elemento longitudinale fisso e l'organo 
flessibile tra loro sovrapposti verticalmente, e preferi- 
bilmente il primo al di sotto del secondo, la distanza 

j I 

tra l'elemento longitudinale fisso ed il ramo dell'organo 
flessibile in contatto con i rotoli e sostanzialmente u- 
guale o leggermente inferiore al diametro dei rotoli 
stessi f anche in funzione della maggiore o minore compat- 
tezza di essi. E 1 possibile prevedere che la distanza tra 
l'organo flessibile e l'elemento longitudinale fisso sia 
registrabile per manipolare rotoli di diametri anche va- 
riabili. Disponendo l'elemento longitudinale fisso e 
l'organo flessibile verticalmente sovrapposti la regola- 
zione della distanza e resa particolarmente semplice, po- 
tendo essere sufficiente registrare verticalmente quello 
dei due che si trova a quota superiore. L'altro pud rima- 
nere ad una quota fissa f ed invariata puo rimanere anche 
la configurazione dello o degli spintori e dei mezzi che 
li muovono. I 

Vantaggiosamente, secondo una possibile forma di re- 
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alizzazione dell 1 invenzione, l'organo flessibile si e- 
stende a monte dell 1 elemento longitudinale fisso, rispet- 
to al verso di alimentazione dei rotoli. In questo modo 
lo spintore inizia a spingere i rotoli ed i rifili al di 
5 sotto dell'organo flessibile prima che essi entrino in 
contatto con 1' elemento longitudinale fisso. L'organo 
flessibile presenta pref eribilmente una velocita di avan- 
zamento superiore alia velocita di avanzamento imposta ai 
rotoli dallo spintore, Cos! quando i rotoli ed i rifili 
10 entrano in contatto con l'organo flessibile sotto la 
spinta dello spintore, essi vengono distanziati gli uni 
dagli altri facilitando da un lato lo scarico dei rifili 

. ! 

e dall'altro la successiva manipolazione dei rotoli. 

Per ottenere un controllo efficacejed affidabile dei 

15 rotoli e ridurre il rischio di danneggiamento della loro 
superficie, secondo una vantaggiosa e pi^eferita forma di 
attuazione dell ' invenzione viene previsto che 1 ■ organo 
flessibile definisca due zone di appogdfio adiacenti, per 
ciascuno di detti rotoli, dette zone 

2 0 alle generatici della superficie cilindrica dei rotoli. 
Cio pud essere ottenuto ad esempio usando due cinghie pa- 

... 

rallele, pref eribilmente di sezione trasversale circola- 
re. Le due cinghie sono disposte di preferenza simmetri- 
camente rispetto ad un piano verticale parallelo all'ele- 
25 mento longitudinale fisso, che pud essere il piano di 
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simmetria dell 1 elemento stesso. 

i 

Alternativamente, e pref eribilmente, si pud usare 
un'unica cinghia con due labbri longitudinali paralleli 
che formano superfici di contatto con i rotoli. Tali lab- 
bri possono essere realizzati in materiale piu soffice e 
morbido rispetto al corpo della cinghia, che deve presen- 
tare una sufficiente resistenza all 1 allungamento. Questo 
riduce il rischio di danneggiamento dei rotoli a causa 
del contatto con l'organo flessibile. 

In alternativa si puo usare anche un'unica cinghia 
con una superficie di contatto continua con i rotoli* 

In pratica, ed in modo di per se noto, vengono pre- 
visti pref eribilmente piu di uno spintore, ancorati ad 
una catena od altro organo flessibile motorizzato di tra- 
scinamento- Questo puo essere rinviato attorno ad una 
ruota posta al di sotto del percorso di avanzamento dei 

rotoli tra l'organo flessibile e 1' elemento longitudinale 

• i 

fisso. I 

! 

L ' elemento longitudinale fisso e realizzato in mate- 



riale a basso coefficiente di attrito, 
teriale sintetico come Teflon® o simile. 



ad esempio un ma- 



seguendo la de- 



Breve descrizione delle figure 

L 1 invenzione verr& meglio compresa 
scrizione e l'unito disegno, il quale iiostra una pratica 
forma di realizzazione non limitativa dell 1 invenzione. 
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Piii in particolare, nel disegno mostrano:. la 

Fig.l in una sezione longitudinale ;.l dispositivo lae 3 ^ 

i 

suoi componenti principali compreso il meccanismo per la 
regolazione dell'altezza dell'organo flessibile; le 
5 Figg.2 a 4 in modo schematico fasi successive del 

funzionamento del dispositivo; la 

Fig. 5 una sezione secondo V-V di Fig.l; la 

Fig. 6 la combinazione di forze sui rotoli e sui rifi- 

li durante il trasporto lungo il percorso di avanzamento 

i 

10 nel dispositivo; e la ! 

Fig. 7 una sezione trasversale analoga alia Fig. 5 di 
una conf igurazione alternativa che non richiede la neces- 
sity di compenetrazione tra lo spintore e 1 1 element© lon- 
gitudinale fisso. 
15 Descriz ione dettagliata delle forme di realizzazione pre- 
f erite dell ' invenzione 

Con iniziale rif erimento alle Figg.l e 5, il disposi- 
tivo comprende una struttura di sostegno (1) per un orga- 
no flessibile (3) ed un motore (5) che lo aziona e lo 
mantiene in movimento ad una velocita costante V x . Con 
(2) e (4) sono indicate le ruote di rinvio dell'organo 
flessibile (3) che, nell'esempio illustrato e costituito 
da una singola cinghia. La cinghia presenta una coppia di 
labbri (3A, 3B) tra loro paralleli ed estendentisi lungo 

i 

l'intero sviluppo longitudinale dell'organo flessibile 
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(3), la cui forma in sezione e visibile in Fig. 5. I due 

labbri (3A f 3B) possono essere realizzati in un materiale 

j 

piu morbido ed a maggiore coefficients di attrito rispet- 
to al materiale che costituisce il corpo della cinghia 
5 (3), per avere una suf ficiente presa sui rotoli e sui ri- 
fili senza danneggiare i rotoli stessi. 

La struttura di sostegno (1) e solidale con l'asse di 
una ruota dentata (7) che ingrana con una cremagliera (8) 

realizzata su un apposito supporto (9) fisso. Questo con- 

j 

10 sente di regolare la quota del^organo flessibile (3). La 
rotazione della ruota dentata (7) puo essere manuale o 
tramite un apposito attuatore, non mostrato. 

Le file di rotoli (R) con i rispettivi rifili di te- 
sta (Rft) e di coda (Rfc) provenienti da una macchina 

15 troncatrice (mostrata solo schematicamente ed indicata 
con T in Fig. 2 e di per se nota) vengono fatti avanzare 
lungo un canale o una guida fissa (11) per essere inseri- 

i 

ti in un percorso di avanzamento (12) definito dall'orga- 
no flessibile (3) e. da un contrapposto elemento longitu- 

20 dinale fisso (13). II percorso di avanzamento (12) dei 
rotoli si estende da una zona di ingresso dei rotoli, ri- 
volta verso il canale o guida (11), ad una zona di usci- 
ta, dove i rotoli vengono ceduti ad un convogliatore (16) 
che provvede ad awiarli ad una macchina conf ezionatrice, 

25 non mostrata. 
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Come mostrato chiaramente in Fig. 5, nell 1 esempio il- 

lustrato l'elemento longitudinale fisso (13) si trova al 

di sotto dell'organo flessibile (3), e sostanzialmente 

allineato con esso su un piano verticale, che costituisce 

5 anche il piano mediano dei rotoli (R) e dei rifili (Rft, 

i 

Rfc) che avanzano lungo il percorso di I avanzaraento (12) 
La distanza tra l'organo flessibile (3) 
gitudinale fisso (11) e tale per cui i 

vanzano lungo il percorso (12) risultario in contatto con 

i 

10 i labbri (3A, 3B) e con la superficie superiore dell'ele- 
mento longitudinale fisso (13). j 

Lungo la guida o canale (11) il trasporto dei rotoli 
(R) e dei rifili (Rft, Rfc) e affidato ad una serie di 



e 1 ■ elemento lon- 
rotoli (R) che a- 



od altro organo 
velocita costante 



spintori (15) solidali ad una catena 

15 flessibile (17) tenuto in movimento a 

V 2 con V 2 <V! da un apposito motore (19) che porta in rota- 
zione una ruota di rinvio (20). Tale catena (17) fa com- 
piere ciclicarnente agli spintori (15) una medesima 
traiettoria chiusa che si estende anche attraverso la 

20 macchina troncatrice. 

Come visibile in particolare in Fig. 5, ciascuno spin- 
tore (15) presenta un gambo (15A) ancorato ad una estre- 
mita alia catena (17) e solidale all 1 estremitgi opposta ad 
un piattello di spinta (15B) che entra in contatto con la 

25 superficie libera del rifilo di coda (;Rfc) di una serie 
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di rotoli e rifili ottenuta dal taglio di un log. 

Attraverso il piattello 15B si sviluppa una fessura o 
intaglio (15C) che interessa anche parte dello sviluppo 
longitudinale del gambo (15A). Questa fessura consente 
5 una compenetrazione tra lo spintbre (15) e 1' elemento 
longitudinale fisso (13) con una conseguente sovrapposi- 
zione tra il peircorso di avanzamento (12) dei rotoli in 
contatto con 1 1 elemento longitudinale fisso (13) e la 
traiettoria dello spintore (15). 
10 Nell'esempio illustrato, 1 elemento longitudinale fis- 

so (13) ha una forma larninare, con una superficie supe- 
riore stondata (13S) su cui appoggiano i rotoli (R) ed 
uno spessore leggermente inferiore alia larghezza (1) 

i 

della fessura od intaglio (15C) realizzato negli spintori 

■ " i • 

15 {15), in modo che 1 1 elemento longitudinale fisso possa 

i 

penetrare senza attrito attraverso la ifessura (15C). I- 

I « 

noltre, nella zona rivolta verso il cajnale o guida (11) 
1' elemento longitudinale fisso (13) presenta inferiormen- 
te una stondatura (13A) per facilitare il passaggio degli 
20 spintori (15) quando questi girano attorno all'asse della 
ruota (20) . 

II funzionamento del dispositivo sin qui illustrato 
verrh ora descritto con riferimento in particolare alle 
Fig. 2-4 e 6. 

25 Come mostrato in Fig. 2, ciascuno spintore (15) tra- 
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scina lungo la guida fissa (11) una serie di rotol^>^^ " V ^ 
rispettivi rifili di testa e di coda (Rft, Rfc) a v&£&MM>^ 

ta V 2 , rotoli e rifili ottenuti per taglio di un log (L) 

« 

nella macchina troncatrice a monte, mostrata solo schema- 
5 ticamente in Fig. 2 ed ivi conrassegnata con (T) , attra- 
verso cui si sviluppa la guida (11). La macchina tronca- 
trice esemplif icativamente illustrata e del tipo compren- 
dente un braccio ruotante attorno ad un asse (A) e por- 
tante una lama discoidale (U) ruotante attorno al proprio 

10 asse e quindi orbitante attorno all 'asse (A) stesso. 

Non appena ciascun rotolo o rifilo entra in contatto 
con l'organo flessibile (3) in movimento a velocita V X >V 2 
questi lo distanzia dal rotolo che segue in funzione del- 
la differenza tra le due velocita con il risultato di se- 

15 parare tra loro tutti i rotoli che costituiscono la serie 
ottenuta dal taglio di un singolo log (L). L 1 accelerazio- 
ne lineare dei rifili e dei rotoli pud iniziare prima che 
questi entrino in contatto con l'elemento longitudinale 
fisso (13), in quanto l'organo flessibijle (3) si estende 

20 a monte dell • elemento longitudinale fisso (13) rispetto 

al verso di avanzamento dei rotoli (R) . \ 

\ 

In Fig. 3 e mostrato come il rifilo jdi testa (Rft) ed 
i primi rotoli (R) della serie spinta dallo spintore (15) 



e che si trovano in contatto con l'organo flessibile (3) 
25 sono tra loro distanziati grazie all'effetto della diffe- 
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renza tra la velocita dello spintore (15) e la velocity 

! 

del ramo inferiore dell'organo flessibile (3) in contatto 
con i rotoli (R) . 

Quando i rifili ed i rotoli entrano in contatto con 
l'elemento longitudinale fisso (13), oltre che con l'or- 
gano flessibile (3), su di essi si esercitano forze che 
danno luogo a coppie che conseguono il risultato di sca- 
ricare i rifili dal percoso (12) facendo transitare dal 
canale (11) al convogliatore (16) solo i rotoli (R) . In 
Fig. 6 e schematizzato come si consegue l'espulsione dei 
rifili, con riferimento al rifilo di testa (Rft) . II ri- 
filo di testa (Rft) ed il successivo rotolo (R) sono da 
una parte spinti con una forza (Fl, Fl ' ) dall'organo 

flessibile ! superiore (3), per effetto della forza di at- 

! 

trito tra questo ed il materiale nastrif orme avvolto, e 

dall ' altra subiscono 1'attrito radente (F2; F2 ' ) che si 

i 

sviluppa con lo scivolamento sull 9 elemento longitudinale 
fisso (13). La diversa direzione e i diversi punti di ap- 
plicazione delle risultanti di tali forze determinano una 
coppia che tende a ribaltare sia i rotoli che i rifili. 
Nel caso dei rotoli tuttavia, le maggiori dimension! Ion- 
gitudinali producono l'insorgere di reazioni vincolari 
(Rl, R2) che hanno una intensita ed una distribuzione ta- 
li da generare una coppia che riesce ad opporsi al ribal- 
tamento. Cid non avviene nel caso dei rifili a causa del- 
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la ridotta dimensione assiale di questii Le reazioni vin- 

i 
I 

colari non generano una coppia sufficiente ad equilibrare 
la coppia di ribaltamento. 

i 

II risultato e che mentre i rotolii continueranno ad 

i 
i 

5 avanzare lungo il percorso (12) tra l'organo flessibile 

i 

(3) e 1' elemento longitudinale fisso (13) fino a raggiun- 
gere il convogliatore (16), i rifili - i causa del ribal- 
tamento - perderanno 1 1 appoggio centrale costituito dal- 
l'organo flessibile (3) e cadranno dall'unico appoggio 

10 costituito dal detto elemento longitudinale fisso (13). 
La caduta e facilitata dalla forma stondata (in sezione 
trasversale) dell ' elemento stesso. 

Nella sequenza delle Figg. 2 a 4 si osserva come av- 
viene secondo questo principio dapprima I'espulsione del 

15 rifilo di testa (Rft) e successivamente del rifilo di co- 
da (Rfc). 

Lo spintore (15), una volta accompagnato 1' ultimo e- 
lemento della serie (cioe il rifilo di coda Rfc) fino al 
di sotto dell'organo flessibile (3), . prosegue la sua 

2 0 traiettoria e incontra 1' elemento longitudinale. fisso 
(13). Questo penetra all'interno della sagoma dello spin- 
tore attraverso la fessura (15C). Tale penetrazione con- 
sente alio spintore di accompagnare la serie dei rotoli e 
di rifili fino oltre 1 1 inizio dell 1 elemento longitudinale 

25 fisso (13). 

Pag. 19/27 

C:\documenti michele\descrizioni\Per250502 .DOC 



spinta del primo 



a distanza dalla 



Fl 2 0 0 mm r 0 10 2 

II distanziamento tra rifili di testa e di coda ed 
adiacenti rotoli, ottenuto grazie alia differenza tra le 
velocita V x e V 2 , garantisce in ogni caso la rimozione 
dei rifili che altrimenti potrebbero rimanere appoggiati 
al rotolo adiacente. Cio vale in particplare per il rifi- 
lo di testa che potrebbe giungere fino; al convogliatore 
(16) senza ribaltarsi per effetto della 
rotolo (R) della serie. 

In una conf igurazione alternativa, niostrata in sezio- 

. I 

ne in Fig* 7, viene previsto che l'elemento longitudinale 

! ' 

fisso e I'organo flessibile, ancora indicati con (13) e 
(3) rispettivamente, siano disposti su una corda qualsia- 
si della sezione frontale dei rotoli e 
linea di simmetria verticale della stessa sezione tale 
che lo spintore (15) nella sua azione di inserimento dei 

rotoli entro il percorso (12) fra I'organo flessibile (3) 

i 
i 

e l'elemento longitudinale fisso (13) !non interferisca 
con essi. 

In questo caso il ritegno dei rotoli da parte dell'e- 
lemento longitudinale fisso (13) e dell'organo flessibile 
(3) non e ottimale, in quanto tali element i non sono so- 

vrapposti verticalmente, Inoltre, il piattello 15B dello 

t 

spintore deve avere un diametro ridotto per poter passare 

i 

sotto l'elemento longitudinale fisso (13) quando deve 
passare dal ramo superiore al ramo inferiore del percorso 
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della catena (17). Cio rende rneno affidabile il funziona- 
mento del dispositive Si deve anche rilevare che in que- 
sta conf igurazione 1 1 adattamento a diametri diversi dei 
rotoli richiede la registrazione sia dell'organo flessi- 
5 bile (3), sia dell 1 elemento longitudinale fisso (13). 

Si deve comprendere che la disposizione sopra de- 
scritta pud essere multipla, cioe si possono prevedere 
due o piu percorsi paralleli per altrettante serie di ro- 
toli che provengono da un corrispondente numero di canali 
10 di un macchina troncatrice multipla , secondo disposizioni 
di per se conosciute. In questo caso la conf igurazoine di 
Figg.1-5 e preferibile anche perche presenta un ingombro 

trasversale minore, e quindi consente di affiancare piu 

i 

canali di avanzamento dei rotoli senza J un eccessivo in- 

i 

15 cremento di ingombro. j 

E 1 inteso che il disegno non mostra che una possibile 

forma di realizzazione dell ■ invenzione, jla quale pud va- 

! 

riare nelle forme e disposizioni senzaj peraltro uscire 
dall'ambito del concetto alia base dell \ invenzione . L'e- 



JL 



20 ventuale presenza di numeri di riferimerito nelle accluse 
rivendicazioni ha unicamente lo scopo di facilitarne la 
lettura alia luce della descrizione chej precede e degli 

i fc . 

allegati disegni e non ne limita 1 • ambito di txi^^diJ^ 



/ _________ 
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Rivendicazioni 
1. Un dispositivo per 1 ■ eliminazione di rifili o 
scarti (Rft, Rfc) da serie di prodotti (R), comprendente : 

• un percorso (12) per i prodotti, sviluppantesi da una 
posizione di ingresso dei prodotti e dei rifili ad una 
posizione di rilascio dei prodotti, tra dette due posi- 
zioni venendo scartati i rifili; 

• lungo detto percorso, un organo flessibile (3) mobile 
di ritegno e di movimentazione dei prodotti e dei rifi- 
li ed un contrapposto elemento longitudinale fisso (13) 
di ritegno per detti rifili (R) estendentesi lungo det- 
to percorso parallelamente ad un primo ramo di detto 
organo flessibile, ad una distanza da esso tale per cui 
i prodotti avanzano in contatto con detto organo fles- 
sibile e con detto elemento longitudinale fisso; 

• almeno uno spintore (15) mobile lungo una traiettoria 
di inserimento, per inserire le serie di prodotti con i 
rispettivi rifili in detto percorso (12); 

caratterizzato dal fatto: che lo spintore accompagna i 
prodotti ed i rifili fra detto organo flessibile e detto 

elemento longitudinale fisso; e che la traiettoria di in- 

I 

serimento dello spintore interseca il percorso dei pro- 
dotti fra detto organo flessibile (3) e detto elemento 

i . 

longitudinale fisso (13), sovrapponendosi nel tratto ter- 

i 

minale al percorso dei prodotti in contatto con detto or- 
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gano flessibile e detto elemento longitudinale fisso. 

2. Dispositivo come da rivendicazione 1, caratte- 
rizzato dal fatto che detti prodotti sorio rotoli di mate- 
riale nastriforme avvolto e detti rifili sono i rifili di 

5 testa e di coda generati dal taglio di rotoli o log (R) . 

3. Dispositivo come da rivendicazione 1 o 2, ca- 
ratterizzato dal fatto che detto elemento longitudinale 
fisso si trova ad una quota inferiore rispetto a detto 
organo flessibile. 

10 4. Dispositivo come da rivendicazione 1 o 2 o 3, 

caratterizzato dal fatto che detto almeno urio spintore 
(15) presenta una fessura (15C) entro cui penetra detto 
elemento longitudinale fisso durante il movimento con cui 
lo spintore accompagna le serie di prodotti entro detto 

15 percorso fra 1 ' organo flessibile e 1 ' elemento longitudi- 
nale fisso. 

5. Dispositivo come almeno da rivendicazione 3, 
caratterizzato dal fatto che detto primo ramo dell 1 organo 
flessibile e circa verticalmente sovrapposto a detto ele- 

2 0 mento longitudinale fisso. 

6. Dispositivo come almeno da rivendicazioni 2 e 
5, caratterizzato dal fatto che la distanza tra 
1' elemento longitudinale fisso (13) ed il primo ramo 
dell 1 organo flessibile (3) e sostanzialmente uguale al 

25 diametro dei rotoli. 



I 
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7 . Dispositivo come da una o pifr. delle rivendica- 

i 

zioni precedents, caratterizzato dal . f atto che detto or- 
gano f lessibile si estende a monte di detto elemento Ion- 
gitudinale fisso, rispetto al verso di alimentazione dei 
prodotti (R) . J' 

8. Dispositivo come da una o piu, delle rivendica- 
zioni precedenti, caratterizzato dal fatto che detto or- 
gano f lessibile presenta una velocita di avanzamento, 
lungo detto percorso, superiore alia velocita di avanza- 
mento imposta ai prodotti da detto almeno uno spintore^ 

9. Dispositivo come da una o piu delle rivendica- 
zioni precedenti, caratterizzato dal fatto che la distan- 
za dell'organo f lessibile rispetto all* elemento longitu- 
dinale fisso e registrabile. 

10. Dispositivo come da una o piu delle rivendica- 
zioni precedenti, caratterizzato dal fatto. che detto or- 
gano f lessibile definisce due zone di appoggio adiacenti, 
per ciascuno di detti prodotti, dette zone essendo paral- 
lele al verso di avanzamento di detti prodotti.. 

11. Dispositivo come da una o piu delle rivendica- 
zioni precedenti, caratterizzato dal fatto che detto or- 
gano f lessibile comprende almeno una cinghia. 

12. Dispositivo come da rivendicazioni 10 e 11, ca- 
ratterizzato dal fatto che detta cinghia presenta due 
labbri (3A, 3B) paralleli definenti dette due linee di 
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appoggio adiacenti per i prodotti. 

13. Dispositive* come da rivendicazioni 10 e 11, ca- 
ratterizzato dal fatto che detto organo flessibile com- 
prende due cinghie parallele, ciascuna formante una delle 

5 due linee di appoggio. 

14. Dispositive come da rivendicazione 13 , caratte- 
rizzato dal fatto che dette due cinghie parallele sono 
disposte simmetricamente rispetto ad un piano verticale 
parallelo a detto elemento longitudinale fisso. 

! 

10 15. Dispositivo come da una o piu ; delle rivendica- 

zioni precedenti, caratterizzato dal fatto che detto al- 
meno uno spintore e portato da un secondo organo flessi- 
bile (17) , rinviato attorno ad una ruota (20) posta al di 
sotto di detto percorso tra 1' organo 

15 l f elemento longitudinale fisso (13), il secondo organo 
flessibile definendo un percorso chiuso lungo cui viene 
fatto avanzare detto almeno uno spintore. 

16. Dispositivo come da rivendicazione 15, caratte- 
rizzato dal fatto che a monte di detto elemento longitu- 

20 dinale fisso e disposto un canale (11) per 1 ■ avanzamento 
dei prodotti spinti da detto almeno uno spintore (15). 

17. Dispositivo come da una o piu delle rivendica- 
zioni precedenti, caratterizzato dal fatto che detto'^§^>vc.. 
mento longitudinale fisso e realizzato in mate^le.-siftr < ' * 

25 tetico a basso coefficiente di attrito. 
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18. Dispositivo come da rivendicazione 17 , caratte- 
rizzato dal fatto che detto elemento longitudinale fisso 
e realizzato in politetraf luoroetilene (Teflon). 

19. Dispositivo come da una o piU delle rivendica- 
5 zioni precedenti, caratterizzato dal fatto che detto ele- 
mento longitudinale fisso ha uno sviluppo laminare, con 
una superficie stondata (13S) di contatto con i prodotti. 

20. Dispositivo come da rivendicazione 19 f caratte- 
rizzato dal fatto che detto elemento longitudinale fisso 

10 presenta un'altezza ridotta in prossimita della posizione 
di ingresso dei prodotti. 

21. Dispositivo come da rivendicazioni 4 e 20, ca- 
ratterizzato dal fatto che nel primo tratto, in prossimi- 
ta della zona di ingresso dei prodotti , detto elemento 

15 longitudinale fisso presenta una sagomatura stondata 

i 

(13A) per consentire il passaggio del j detto almeno uno 
spintore. ! 

i . 

22. Dispositivo come da rivendicazione 1 o 2 o 3, 

i 

caratterizzato dal fatto: che detto eleiriento longitudina- 

20 le fisso (13) e detto organo flessibile 

su lati opposti di un piano verticale mediano di simme- 

tria dei prodotti che avanzano lungo detto percorso (12); 

i 

che la distanza reciproca tra detto elemento longitudina- 
le fisso (13) e detto organo flessibile ? ( 3 ) in una proie- 
25 zione in pianta e inferiore alia dimensione trasversale 



(3) sono disposti 



i 
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in pianta di detti prodotti; e che la dimensione e la 
forma di detto spintore sono tali per cui lo spintore 
(15) nella sua azione. di inserimento dei prodotti entro 
detto percorso fra I'organo flessibile e I'elemento lon- 
gitudinale fisso inferiore non interferisce con detto e- 

i 

lemento longitudinale fisso e con detto'; organo flessibi- 
le. 

23. Una macchina troncatrice per tagliare logs o 
rotoli (L) di materiale nastriforme in rotoli (R), com- 
prendente un utensile di taglio (U) e mezzi di avanzamen- 
to dei rotoli (R), caratterizzata dal fatto di comprende- 
re un dispositivo di eliminazione dei rifili (Rfc, Rft) 
come da una o piu delle rivendicazioni precedenti. 
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